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MAXFLEX © XJS

ELASTYCZNY SYSTEM USZCZELNIAJ ACY
DO Zt ACZY DYLATACYJINYCH | SZCZELIN

OPIS PRODUKTU

MAXFLEX XJS to system uszczelniajgcy, na ktéry sktada sie termoplastyczna tasma elastomeryczna (TPE) o
dwéch krawedziach z tkaniny, ktérg to tasme przytwierdza sie do powierzchni za pomoca kleju epoksydowego
MAXEPOX BOND -G lub elastycznej zaprawy cementowej MAXSEAL FLEX. Produkt przeznaczony jest do
uszczelniania zlgczy dylatacyjnych i szczelin, narazonych na ekstremalnie duze poruszenia oraz na
oddziatlywanie zwigzkéw chemicznych. Tworzy wodoszczelne ztgcze, ktére pozostawia mozliwos¢ ruchu
elementu, na jakim dokonano aplikacji. Nadaje sie do zastosowania wewnatrz i na zewngtrz pomieszczen.

ZASTOSOWANIE

« Hydroizolacja ztgczy dylatacyjnych na murach, w kanatach i tunelach, na dachach i tarasach, w zbiornikach
wodnych, oczyszczalniach $ciekéw, basenach, fontannach, podziemiach i fundamentach.

¢ Uszczelnianie i naprawa ztgczy szerokich i nieregularnych, narazonych na duzy ruch i rozszerzenia.

¢ Hydroizolacja szczelin i aktywnych pekniec¢ istniejacych w betonie.

ZALETY

e Bardzo duza elastycznosc.

«  System calkowitej hydroizolacji zigczy.

« Nadaje sie do zastosowania na elementach stale zanurzonych w wodzie.

¢ Doskonata przyczepnos$é do zwyklych podtozy i materiatéw stosowanych na budowach.

« Do przytwierdzenia nie wymaga suchego podioza.

¢ Bardzo dobra odporno$¢ chemiczna na sole, rozcienczone roztwory kwasowe i zasadowe.
e Odpornosé na warunki pogodowe, promieniowanie UV i ozon.

¢ Duza tatwos¢ zastosowania: na podtoza mokre z MAXSEAL FLEX i na suche z MAXEPOX BOND -G.
« Dobra odpornosé¢ i trwata elastyczno$é nawet w niskich temperaturach.

e Zapewnia catkowitg wodoszczelnosé.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podto za. Podloze winno byé czyste, zdrowe, wolne od pytu, rdzy, oleju, thuszczéw i innych
materiatéw, ktére mogtyby ostabi¢ przyczepnosé tego elastycznego systemu. Przed natozeniem MAXFLEX XJS
wszelkie ubytki w podtozu naprawi¢ uzywajgc zaprawy naprawczej typu MAXREST, uwzgledniajgc przy tym
réwniez ostabione powierzchnie ztgczy. W przypadku zastosowania kleju epoksydowego podioze winno by¢
zupetnie suche.

Przygotowanie ta $my. Odcigé nozyczkami kawatlek MAXFLEX XJS o pozadanej dlugosci, zgodnie z planem
robot. Przed przystgpieniem do aplikacji zebra¢ w jednym miejscu wszystkie kawalki przygotowane na zigcza,
potaczenia katowe i naroznikowe. Jezeli jako materiatu klejgcego uzywa sie MAXEPOX BOND -G, dopilnowag,
zeby wszystkie krawedzie z tkaniny byly suche.

Aplikacja . Do mocowania termoplastycznych tasm elastomerycznych mozna postuzy¢ sie dwoma roéznymi
produktami, zaleznie od rodzaju podtoza, warunkéw prowadzonych robét i wymagan technicznych. MAXEPOX
BOND -G to klej utworzony na bazie epoksydowej, ktéry dla zapewnienia odpowiedniego wigzania wymaga
podtoza catkowicie suchego. MAXSEAL FLEX to materiat utworzony na bazie cementu, ktéry umozliwia aplikacje
réwniez na podtozu mokrym. Materiat ten w zwyktych warunkach budowlanych gwarantuje dobrg przyczepnos$é
na wiekszosci rodzajow podtoza.

Aplikacja warstwy spajaj gcej z podio zem. Bez wzgledu na wybrany materiat klejowy nalezy mie¢ na uwadze
jego czas przydatnosci do uzycia. Przy jego mieszaniu i nakladaniu stosowa¢ sie do instrukcji podanych w
stosownych Biuletynach technicznych. Za pomoca pedzla, watka lub kielni na przygotowane podtoze natozyé
warstwe bazowg materiatu spajajgcego, aplikujac jg wzdtuz ztgcza lub szczeliny po kazdej stronie (klej winien sie
wystawa¢ co najmniej 4 mm poza krawedzie bialej tkaniny), przy czym grubos$¢ tej warstwy winna wynosic¢
1,0-1,5mm.

Umieszczanie produktu . Przygotowane kawatki MAXFLEX XJS nalezy zaaplikowac¢ zaraz po natozeniu warstwy
wigzacej z podtozem. Biatg tkanine zwrécong w dét nalezy mocno docisngé kielnig lub twardym watkiem, tak aby
klej wsigkt do jej tasmy.

Aplikacja wierzchniej powloki klejowej . Za pomocg pedzla, watka lub kielni na pasemka biatej tkaniny nanies¢
wierzchnig warstwe klejowg metodg ,mokre na mokre”. Pasemka winny by¢ catkowicie nasigkniete i pokryte
klejem (na grubos$¢ 2-3 mm).Termoplastycznej tasmy elastomerycznej nie nalezy pokrywac klejem. MAXEPOX
BOND-G nalezy posypa¢ piaskiem silikatowym.

Zabezpieczenie mechaniczne . Miejsca dylatacji MAXFLEX XJS, na ktérych bedzie odbywat sie ruch, nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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Kawatki do zgrzewania . Przy zgrzewaniu dwdch odrebnych kawatkéw MAXFLEX XJS zaleca sie
stosowanie tat zachodzacych na siebie na dlugos¢é co najmniej 5 cm. Polgczenia wykonuje sie za pomoca
polichloroprenowego materiatu klejgcego lub srodkami zgrzewajgcymi (reczna zgrzewarka). taty przeznaczone
na miejsca zachodzenia na siebie wykonuje sie z elastycznych fragmentéw rozszerzalnych MAXFLEX XJS.
Powierzchnie miejsc przeznaczonych do potgczenia oraz samych tat winny byé czyste, suche, wolne od
tluszczéw i pytu. Jesli stosuje sie srodki czyszczgce, miejsca pozostawi¢ na 30 min. do wyschniecia. Zaleca sie
przeprowadzenie préb na miejscu robot celem dobrania najlepszej techniki zgrzewania. W przypadku zgrzewania
na goraco unika¢ przypalania (dochodzi do zadymienia i przebarwienia czesci elastycznej) oraz niedogrzania (nie
powstaje zgrzew). Przy tgczeniu z uzyciem rozpuszczalnika nanies¢ go na tate, a nastepnie docisng¢ twardym
watkiem, az do wystarczajgco mocnego potgczenia.

Warunki aplikacji . Dla materialu spajajgcego optymalna temperatura aplikacji waha sie miedzy 5C a 25<. Nie
stosowac¢ ponizej 5C oraz gdy takiej temperatury mo zna sie spodziewa¢ w ciggu 24 h od czasu aplikacji. Nie
stosowa¢ na powierzchniach zamarznietych oraz gdy w ciggu 24 h po aplikacji ma pada¢ deszcz. Materiat do
zgrzewania utworzony na bazie polichloroprenu nadaje sie do uzytku wytgcznie w temperaturze powyzej 10C
oraz przy niezbyt wysokiej wilgotnosci wzgledne;.

Dojrzewanie . Czas dojrzewania, po uptynieciu ktérego produkt mozna odda¢ do uzytku, wzglednie po ktorym
nadaje sie do zanurzenia w wodzie, zalezy od temperatury oraz od wilgotnosci wzglednej, jakie panujg na miejscu
robot. W przypadku uzycia MAXSEAL FLEX jako materiatu spajajgcego czas ten wynosi minimum 14 dni przy
temperaturze 20C i wilgotno $ci wzglednej 50%, natomiast przy zastosowaniu MAXEPOX BOND -G czas ten
wynosi 4-5 dni. Aplikacje przeprowadzane w nizszych temperaturach oraz w miejscach pozbawionych wentylacji
wymagajg dtuzszego czasu dojrzewania.

Czyszczenie . Kiedy uzywa sie kleju na bazie cementu, do czyszczenia narzedzi i sprzetu wystarczy zwykta
woda, natomiast jesli zastosowano klej epoksydowy, do czyszczenia trzeba uzyé MAXEPOX SOLVENT. Po
zastygnieciu produkt mozna usungé tylko mechanicznie.

ZUZYCIE

Catkowite zuzycie MAXEPOX BOND -G wynosi okoto 0,7-0,8 kg na 1 m liniowy produktu, natomiast w przypadku
MAXSEAL FLEX ilo$¢ ta wzrasta do 1,5-2,0 kg . Podane warto$ci mogg sie rozni¢ w zaleznosci od stanu podtoza.
Test wstepny na miejscu robo6t pozwoli doktadnie okresli¢ przewidywane zuzycie.

PAKOWANIE

MAXFLEX XJS dostarczany jest w kolorze szarym w trzech ré6znych szerokosciach:

- 120 mm w rolkach o dtugosci 10 m i 50 m,

- 170 mm w rolkach o dtugosci 30 m,

- 325 mm w rolkach o dtugosci 30 m.

UWAGA: Istnieje mozliwo$¢ zamowienia gotowych naroznikow wewnetrznych i zewnetrznych oraz mankietéw na
rury kanalizacyjne.

DANE TECHNICZNE

MAXFLEX XJS MAXFLEX MAXFLEX
120 XJS 170 XJS 325
Opis termoplastyczna tasma jak obok jak obok

elastomeryczna o dwdch
krawedziach
Z bialej tkaniny

Kolor szary szary szary
Szerokos¢ rolki zgodnie z EN 1848-2 (mm) 120 170 325
Dlugosé rolki (m) 10i50 30 30
Wielkos¢ rozwarcia na szerokosé (mm) 70 64 165
Grubo$¢ zgodnie z EN1849-2 (mm) 0,5 1.2 1,2
Wytrzymatosé na rozcigganie zgodnie z EN >2 >4,5 >4,5
ISO 527-1 (MPa)

Wydtuzenie do przetamania zgodnie z EN ISO 350 > 650 > 650
527-1 (%)

Wytrzymatos¢ na cisnienie wody (bar) 15 0,6 0,6
Faldowanie w niskiej temperaturze zgodnie z -30 -30 -30

SIA V280/3 (C)

Odpornos¢ na ozon zgodnie z DIN 53509, ISO  odporny odporny odporny
1431

Zachowanie w wodzie zgodnie z SIA V280/13 odporny odporny odporny
Odpornos$¢ na UV zgodnie z DIN54001, ISO odporny odporny odporny
105

Podatnos$¢ na goracy bitumen zgodnie z DIN odporny odporny odporny
16726/5.19

Odporno$¢ chemiczna na roztwory soli, odporny odporny odporny
rozcienczone kwasy i zasady, bitumen

Odporno$¢ chemiczna na oleje mineralne, nieodporny nieodporny nieodporny

benzyne, silne rozpuszczalniki
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PRZECHOWYWANIE
Produkt mozna przechowywac przez 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, w miejscu suchym i zadaszonym,
zabezpieczonym od mrozu.

WAZNE WSKAZANIA

- MAXFLEX XJS nie wolno przechowywac¢ przez diuzszy czas w temperaturze przekraczajgcej 70C

- Nie stosowaé na powierzchniach zamarznietych lub oszronionych.

- Przed zastosowaniem innych klejow wpierw sprawdzi¢ ich kompatybilno$¢ i wspétdziatanie z MAXFLEX XJS.

BHP

MAXFLEX XJS nie jest produktem niebezpiecznym, nalezy jednak zachowywa¢ srodki bezpieczehnstwa wskazane
w biuletynach technicznych, przewidziane dla materialtdw spajajgcych. Unika¢ kontaktu ze skoérg i oczami. W
czasie aplikacji nosi¢ okulary i rekawice ochronne. W przypadku kontaktu ze skérg dane miejsce przemyé¢
mydtem i wodg. W przypadku kontaktu z oczami przeptukac je starannie czystg woda unikajgc wcierania. Jesli
podraznienie nie ustepuje, zasiegng¢ rady lekarza. Na zyczenie udostepniamy Karte bezpieczenstwa MAXFLEX
XJS, MAXSEAL FLEX i MAXEPOX BOND -G. Usuwanie produktu i pustego opakowania po nim lezy w gestii
koncowego uzytkownika materiatu i winno byé przeprowadzane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jaka
uzyskalismy w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny.
DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wczesniejszego powiadamiania. Za
wszelkie zastosowanie przedstawionych wyzej danych, niezgodne z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i
nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie ponosi¢
odpowiedzialnosci materialnej przekraczajgcej warto$é zakupionego towaru. Dane dotyczgce zuzycia, pomiarow i
wydajnosci majg charakter wytgcznie orientacyjny i wynikajg z naszego doswiadczenia. Dane te mogg ulegac
zmianie, zaleznie od konkretnych warunkéw pogodowych i od warunkéw panujgcych na miejscu wykonywanych
rob6t, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualno$¢ rozsgdnych (uzasadnionych) odchylehr od podanych
wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robét nalezy wykona¢ odpowiednie préby, przy
czym odpowiedzialno$¢ za nie ponosi sam klient. W razie watpliwosci prosimy zwréci¢ sie o rade do naszego
Wydziatu technicznego. Obecna wersja Biuletynu zastepuje wersje poprzednig.

Wytgczny dystrybutor na kraj

DRIZORO - poland
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